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Montaje de estructura metalica

Estos trabajos consisten en la soldadura de perfi-
les metélicos de forma que se crea una estructu-
ra portante capaz de soportar las cargas origina-
das por los elementos constructivos y el uso de la
edificacién.

La soldadura de vigas y elementos de cuelgue
suele realizarse habitualmente ayudados por “cas-
quillos” en los que apoya provisionalmente la viga
a soldar, dichos casquillos han de llevar un minimo
de dos puntos de soldadura en previsién de caidas
de la viga por fallos de la soldadura del casquillo.

La soldadura de los soportes se realiza habitual-
mente con ayuda de una grda mévil o grda torre
cuando las dimensiones del soporte asi lo exigen.
De forma que se presenta el soporte en su posi-
cién donde los operarios lo esperan, uno lo acer-
ca y comprueba el plomo y una vez aplomado el
companfero lo puntea. En el radio de accién de
ambos trabajadores no ha de haber otras perso-
nas para evitar el riesgo de caida del soporte
sobre terceros. La soldadura definitiva sera reali-
zada a la mayor brevedad pero siempre de forma
que dicho soldador no trabaje en ninglin momen-
to en el ambito de actuacion de los anteriores en
prevision de caida del soporte o la caida del
soporte y arrastre de otros materiales.
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Definir unas pautas minimas a la hora de ejecutar el montaje de estructuras metdlicas, de tal forma que duran-
te el desarrollo de estos trabajos se minimicen la materealizacién de situaciones de riesgo.

Los principales riesgos de esta actividad vienen
motivados por la manipulacién de cargas pesa-
das, la situacién en la que estan los operarios,
por tratarse de una estructura en formacién y la
propia labor de soldadura.

Se debe tener en cuenta también el riesgo exis-
tente por golpeo, a trabajadores o elementos ya
montados, durante el transporte de elementos,
siendo fundamental la correcta coordinacién
entre estrobador, sefalista y gruista.

Al realizar labores de soldadura se tendrad que
tener presente también el riesgo de incendio.

Se habilitaréan zonas para el acopio de la perfile-
ria, que se apoyaran en durmientes de madera no
sobrepasando el acopio la altura de 1,5 m.

Para evitar caidas a distinto nivel, se priorizara el
montaje de redes horizontales, monténdose lineas
de vida en los casos en los que el montaje de las
redes no sea viable.

Cuando los trabajos de soldadura se realicen
desde guindolas, el trabajador debera amarrarse
a puntos sélidos de la estructura.

Los ascensos y descensos por la estructura, se
realizarén por los medios adecuados, no trepan-
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do, y el desplazamiento por las vigas se realizara
siempre amarrados a lineas de vida instaladas
para ello.

Los perfiles se izaran y transportaran ya corta-
dos a la medida definitiva, evitdndose el oxicor-
te in situ, para evitar posibles caidas innecesa-
rias.

Como se comenta en la ficha de trabajos de sol-
dadura, los soldadores deberan ir perfectamente
equipados con los EPI necesarios.

Se prestard especial atencién a la situacién y  La pinza y el electrodo deberan depositarse en
estado de las bombonas de los equipos de solda-  recoge pinzas, en lugar de depositarse en el
dura, manteniéndolas siempre en posicion verti- suelo.

cal, sobre carros apropiados para su transporte y

con vélvulas antiretorno instaladas.
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